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А.Ф.Крюков, С.Л.Улина

ВРЕМЯ КАК РЕСУРС ОРГАНИЗАЦИИ В ЕЕ ЖИЗНЕННОМ ЦИКЛЕ

1. Время и производственный цикл организации

Время - категория, характеризующая объективный характер процесса, - обладает особенностью идти только в будущее и не иметь отрицательной величины в системах, изменяющихся с небольшими скоростями. Поэтому ресурс астрономического времени является расходным в любом производстве и чем короче производственный цикл на единицу выручки или чем больше выручки вырабатывается с единицы длительности производственного цикла, тем выше эффективность производства.
Ресурс астрономического времени невозвратим. Задачей каждой системы менеджмента становится уменьшение доли астрономического времени, расходуемого организацией на производственный цикл за счет роста производительности труда при снижении трудоемкости живого труда в процессе подготовки, производства и реализации продукции на рынке.
Производственный процесс в любой коммерческой организации цикличен и задается его длительностью Тnц и круговой частотой (nц, которые связаны между собой следующими соотношениями:
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где Тnц - длительность производственного цикла для подготовки, производства и реализации продукции; 
       (nц -   круговая частота производственного цикла.
Изменение продукции под возрастающие требования покупателей, совершенствование технологии для такой продукции, смена производственных мощностей под технологию и измененную продукцию, переобучение персонала для работы в новых производственно-технологических условиях и совершенствование системы управления изменившимся производством должно на каждом этапе обеспечивать уменьшение расхода астрономического времени на выпуск продукции при удовлетворении частот покупок потребителей. Частота покупок является для организации внешней, как бы вынуждающей частотой, так как с частотой покупок fn поступает в организацию выручка, необходимая для воспроизводства цикла. При совпадении собственной частоты производственного цикла fnц с вынуждающей частотой покупок fn наступает резонанс и согласование, на которое влияет временной сдвиг между производственным циклом и циклом продаж. Если организация использует при продаже предоплату, то ее продукция имеет спрос и выручка опережает по времени затраты производственного цикла. Если реализация продукции сопровождается дебиторской задолженностью покупателя, то либо продукция навязывается покупателю, либо она не ориентирована на спрос платежеспособного потребителя и время затрат на следующий производственный цикл опережает частоту появления денег в выручке организации.
Если частота продаж выше частоты производственного цикла по выпуску продукции, то организацией правильно найдена ниша потребителей и ею может быть выбрана стратегия роста. Если частота продаж совпадает с собственной частотой производственного цикла, то данный вид продукции этой организации на рынке потребностей пришел к стабилизации спроса и менеджменту срочно нужно готовиться к диверсификации продукции. Если частота продаж меньше частоты производственного цикла, то в производстве такой продукции возник кризис (при быстро уменьшающейся частоте продаж) либо пришла стагнация производства (при колеблюще уменьшающейся частоте продаж). В этом случае необходима конверсия выпускаемой продукции, и менеджмент в организации очень опаздывает в принятии стратегических решений.
Таким образом, можно считать, что в любой коммерческой организации для возникновения циклов производственного процесса необходимы колебательные вынуждающие силы выручек от продажи готовой продукции, запасных частей к ней, регламентных услуг и работ, которые многочастотно со своими частотами продаж проходят через производственный организм организации. Чем выше частоты продаж по отношению к частотам производственных циклов, тем больше экономическая устойчивость организации. При совпадении этих частот может наступить резонанс, который может быть разрушительным для экономики организации, так как рождает эйфорию менеджеров в достигнутом и уменьшает адаптируемость к будущим изменениям спроса.
Коммерческая организация должна так выстраивать свою продуктовую политику, чтобы внутри основного производственного цикла с самой малой собственной частотой проходили реализации другой продукции с большими частотами продаж, чем основная, и выпускать такого качества продукцию, чтобы покупатель проплачивал по предоплате большую часть выручки. Это реально уменьшает расходы астрономического времени на возникновение следующего производственного цикла. Уменьшение расходов астрономического времени на производственный цикл организации обеспечивается кооперацией в выпуске комплектующих изделий для ее производства и при использовании высокопроизводительных и программируемых многооперационных технологий в производственных циклах за счет применения обрабатывающих центров и роботизированных линий; они обеспечивают высококачественное машинное и, что важно, одновременное выполнение многих технологических операций; но такое оборудование требует очень высокой загрузки, а значит, включения его в кооперационные связи с другими организациями. Тем самым высокотехнологичное производство в структурных подразделениях организации становится центром финансовой устойчивости с выпуском не только комплектующих для производственного цикла самой организации, но и с товарной продукцией для ее реализации по договорам о совместной деятельности с другими коммерческими организациями. Это сразу выстраивает необходимость юридического оформления выхода структурного подразделения на рынок покупателей, что предполагает корпоративную структуру организации и создает условия появления дополнительных жизненных циклов юридических лиц в корпоративной организации.
2. Методы и инструменты финансового менеджмента в циклах жизни предприятия

В рыночной экономике коммерческая организация в любой форме собственности, как и сама рыночная система, в своем развитии циклична. Это установлено и доказано в начале XX века Н.И.Туган-Барановским при анализе кризисов экономического развития в капиталистической системе. Длительность фаз в циклах каждой организации зависит от развития составных элементов бизнеса: товара, технологии, оборудования, персонала, управления организацией - и определяется жизненным циклом товара (работы, услуги), реализуемого на потребительском рынке. Очень многое в жизненных циклах продуктов, реализуемых организацией, задается их качеством и широтой удовлетворения потребностей покупателей, требованиями, которые могут быстро и существенно изменяться во времени. Как показывают статистические данные США, в среднем в рыночных условиях большинство фирм, средних по размерам бизнеса, живут 4-6 лет. Их циклы могут повторяться, если в фирмах своевременно адаптируются под изменения рынка элементы бизнеса.
Если продаваемый продукт (товар организации) изменяется под потребности покупателей, если технология его изготовления и реализации улучшает качественные показатели товара, если техника его производства снижает трудоемкость и выпускает на рынок много качественного товара, если переучен (сменен) персонал для работы на компьютеризованном оборудовании, если структура управления организацией успевает спрогнозировать изменения на рынке и адаптировать производство под изменения, если это все смогло измениться в комплексе, то жизненный цикл организации не будет проходить через нулевые финансовые показатели, а производство в ней станет успешно развиваться и реализация продуктов на рынке создаст инвестиционные возможности для саморегулирования в организации.
[image: image4.png]TOp Tol To2 Ton
O -0 O-

Bj |

Puc.3.1. Modere opzanusayuu npouseodcmea npu
1 ROCTEI08AMENLHLIX OREPayl



У всех элементов бизнеса также есть фазы жизненных циклов, которые у каждого из них в основном не одинаковы по времени. Наложение разночастотных (не одинаковых по времени), разных по амплитуде экономического эффекта (выручка, прибыль), к тому же сдвинутых по началу возникновения фаз цикла должно обеспечивать организации либо возрастающий тренд экономического развития, либо привести ее к экономическому краху - банкротству и ликвидации по решению арбитражного суда (рис.2.1).
Некачественное прогнозирование и неучет фаз элементов в бизнесе, влияющих на общую длительность жизненного цикла коммерческой организации, ведет к возможной нулевой амплитуде по выручке и по прибыли при сложении их совместного действия и приводит к преждевременной ликвидации бизнеса.
В результате сложения экономических результатов жизненных циклов элементов бизнеса организации рождается жизненный цикл самой коммерческой организации, в котором выделяются следующие фазы: ФО -рождение, Ф1 - рост, Ф2 - стабилизация, ФЗ - кризис, у каждой из которых возможны повторения.
Система управления предприятием (рис.2.1) тогда эффективна, когда в каждом элементе его бизнеса и фазах их циклов финансовый менеджмент, являясь подсистемой управления, обеспечивает своевременное отслеживание корректировок и изменений элементов бизнеса и создает ресурсные условия и возможности этих изменений.
Финансовый менеджмент имеет методы и инструменты, которые можно проклассифицировать и проранжировать для использования в фазах жизненного цикла организации. Классификация методов финансового менеджмента позволяет разделить их на две части: стратегические методы и методы оперативные, а ранжирование методов выполнять на основе теории нечетких высказываний. Ранжирование подразделяет методы на следующие группы: 1 - очень важные, 2 - важные, 3 - скорее важные, 4 - возможно важные, 5 - скорее неважные, 6 - неважные, 7 - совсем неважные. Для целей финансового менеджмента рекомендуется применять при ранжировании только первые четыре группы, что позволяет построить функцию использования методов в каждой фазе цикла и в качестве решения этих функций использовать максимум исчисленной функции принадлежности на интервале длительности цикла экспоненциальных функций для каждой группы нечетких высказываний. Это позволяет при их ранжировании определить амплитуду наиболее вероятных для использования методов финансового менеджмента в фазах цикла организации. Результаты классификации и ранжирования методов финансового менеджмента по фазам цикла организации сведены в табл. 2.1.
Систематизация методов финансового менеджмента и их экспертное ранжирование позволяет рассредоточить методы по фазам цикла организации с наиболее полным использованием их в фазах роста и стабилизации. Это еще больше повышает ответственность руководителей и служб финансового менеджмента в этих фазах развития организации и разнообразит систему применяемых методов для повышения экономической эффективности производства.
Инструменты финансового менеджмента (см. табл. 2.2) связаны с методами, так как отвечают на вопросы, с помощью чего и чем воздействовать. Если лизинг - это метод, то договор лизинга является инструментом использования метода. В договоре прописываются сроки, правила, особенности и условия применения метода. Поэтому может оказаться, что либо сроки, либо правила, либо особенности, либо условия договора могут изменяться при применении этого инструмента в разных фазах цикла организации. А такая модернизация инструмента создает возможности его адаптации к изменившимся условиям в жизненном цикле организации. И если инструмент "финансовые санкции" стоит на первом месте при ранжировании в двух фазах, то его жесткость по срокам и конкретности условий в санкциях более убедительна для должника в фазе кризиса организации.

Таблица 2.1.

Результаты классификации и ранжирования методов

финансового менеджмента в фазах цикла организации

№ п/п

Наименование
Метода

Наименование фазы жизненного цикла организации




ФО рожд.

Ф1
рост

Ф2 стабил.

ФЗ
кризис



Спратегические






1

Привлечение земельных средств

1

4


2


2

Прогнозирование

1


2

1


3

Оценка рисков

1

4

1



4

Реорганизация


4

1

2


5

Инвестиции

1


2

1


6

Антикризисное управление



4

1



Тактические






7

Принципы ценообразования

1

1




8

Планирование

2

1

1

2


9

Эмиссия


1

4



10

Факторинг



3



11

Начисление амортизации


3

1

2


12

Минимизация налогообложения


4

1

2


13

Аренда

2

3

2

3


14

Финансовый анализ


2

1

2


15

Размещение свободных средств


4

2



16

Страхование


1

4



17

Системы расчетов


1

2



18

Бюджетирование


1

1

3


19

Самофинансирование


2

1



20

Материальное стимулирование


2




21

Распределение ответственности

3

2

1

2


22

Распределение полномочий

3

2

1

2


23

Лизинг

2

3




24

Совместная деятельность

3

3

3



25

Траст

2





26

Нормотворчество

1

2

3



27

Фондообразование


1

3



Таблица 2.2

Ранжирование инструментов финансового менеджмента

№

Фазы жизненного цикла. 

Инструменты организации


Рост

Стабил.

Кризис




0

1

2

3


1

Договоры лизинга

2

3

2

1


2

Договоры аренды


3

2

1


3

Догов.оры траста

2

3

2



4

Договоры оффшоров

3

3

3



5

Договоры залога

2



2


6

Ценные бумаги

1

2


2


7

Сметы затрат


1

1

1


8

Цены

1

1

2

2


9

Финансовые санкции



1

1


10

Дисконт


2

2

1


И

Отчисления в резервный капитал и целевые фонды


1

2



12

Сокращение персонала



1

2


13

Паевые взносы

1

2

3



14

Котировка валютных курсов


3

2



15

Амортизационные отчисления


1

1

2


16

Правовое обеспечение (Законы, Указы Президента, Постановления Правительства, приказы, Устав)

2

3

3



17

Нормативное обеспечение (инструкции, нормы, нормативы, методические указания)

1

2

3

1


Таким образом, прослеживаются распределения приоритетов в методах по фазам жизненного цикла организации

Методы, реализующие стратегические цели
Методы текущего управления
Методы, реализующие стратегические цели

0-я фаза:

· прогнозирование

· инвестирование

· ценообразование
1-я фаза:

· планирование

· бюджетирование

· ценообразование

· система расчетов

2-я фаза:

· планирование

· финансовый анализ

· методы, связанные со снижением издержек

· распределение ответственности и полномочий
3-я фаза:

· прогнозирование

· инвестирование

· антикризисное управление

При цикличном развитии организации 0-я фаза следующего цикла накладывается на 3-ю фазу предыдущего цикла. Видимо, поэтому стратегичность методов появляется в начале и конце цикла. Однако роль этих методов меняется. Если прогнозирование в 0-й фазе должно было дать спектр товаров, которые удовлетворяют потребностям потребителей, то в 3-й фазе прогнозирование должно дать расчет спроса на выпускаемую продукцию, реализация которой позволит не допустить гибели бизнеса в целом.

Метод планирования как текущего управления в 1-й и 2-й фазах имеет одинаковое название. Но их функциональное назначение совершенно разное. В 1-й фазе планирование позволяет обеспечить превышение спроса над предложением. Во 2-й фазе цикла задача планирования противоположна - нужно ограничивать выпуск изделий, не допускать затоваривания и перерасхода закупок оборотных активов.

В зависимости от фазы цикла развития организации изменяется структура распределения ответственности и полномочий менеджмента и подсистемы финансового менеджмента (рис.2.2).

[image: image5.wmf]å

å

å

å

=

*

=

*

=

=

=

n

n

i

n

Bj

Toi

Пр

Toi

Пр

oj

1

1

1

r

r

Следовательно, финансовый менеджмент, с одной стороны, это искусство, поскольку большинство финансовых решений ориентировано на будущие финансовые успехи компании, что предполагает иногда чисто интуитивную комбинацию методов финансового менеджмента, основанную, однако, на знании тонкостей экономики рынка. С другой стороны, это наука, так как принятие любого финансового решения требует знаний концептуальных основ финансового менеджмента фирм и научного обоснования самофинансирования собственного развития, что обеспечивается учетом цикличности. Поэтому благополучие организации зависит от правильности действий и быстроты реакции управленческого персонала этой организации.

Зависимость применения методов и инструментов финансового менеджмента при их ранжировании с учетом теории "нечетких высказываний" по фазам цикла развития организации можно схематично изобразить следующим образом:
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Структурированная зависимость направленности изменений в организационной структуре управления и в функциях организации с контролем финансового менеджмента функциональна при цикличном развитии коммерческой организации.
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3. Безвозвратный расход ресурса времени
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В производственном цикле подготовки, выпуска и реализации продукции в соответствии с частотой продаж основным показателем расхода времени является трудоемкость операций Toi. Тогда если на входе организации есть выручка (Bj от реализации предыдущей продукции, или кредитные и займовые средства, или и то и другое, а на реализацию производственных процессов в цикле расходуется n последовательных операций с Toi трудоемкостью каждой (на обработку единицы сырья для получения единицы продукции), то через систему проходит импульс, равный отношению

где  (Bj - сумма выручки от продажи k видов продукции на рынке;

(Toi - суммарная трудоемкость n последовательных операций.
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Полученное отношение - это производительность организации Пр:
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Откуда получаем, что

3.1. Цикл с последовательным соединением операций
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Рассматривая выражение (3.3.), можно коммерческую организацию представить в форме модели, где выручка поступает как поличастотный входной сигнал SBj, который проходит через n последовательных операций с турлтрудоемкостью каждой Toi (рис.3.1).
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На каждой операции расходуется часть выручки – (oj:
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где (oj - расходы на i - операции.
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В таком случае расходы за цикл ( будут равны

Таким образом, все расходы организации не могут превышать выручку от реализации продукции за цикл, если организация не вошла в неплатежеспособное состояние.

На каждую операцию безвозвратно тратится ресурс времени Toi, который характеризуется длительностью времени, рассчитываемой как трудоемкость выполнения всех операций. На каждую трудоемкость Toi последовательных операций невозвратно уходит часть времени в форме расходов (oj .

3.2. Цикл с одновременным выполнением n параллельных, операций
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Представим производственный цикл при одновременной работе сборочных конвейеров и выпуска, например, изделия в форме нормокомплекта запасных частей, либо выполнения работы, например, ремонт аварийного крыла автомобиля горячим методом, когда одновременно работают и газосварщик и жестянщик. Такую коммерческую организацию можно смоделировать: выручка, поступающая как поличастотный входной сигнал (Bj, воздействует одновременно на n в общем случае параллельных операций с трудоемкостью каждой Toi (рис.3.2).

Тогда производительность всех одновременных операций равна сумме производительности каждой операции:

На основе выражения (З.6) получаем, что при одновременном производстве изделий каждую операцию можно характеризовать величиной, обратной ее трудоемкости, которую можно назвать трудопроводимостью  gi.
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Следовательно, можно получить эквивалентную трудопроводимость всех одновременно выполняемых операций:
Параллельное, одновременное выполнение операций, в том числе и другими изготовителями, по кооперации, позволяет уменьшить необратимый расход ресурса времени производителя итоговой продукции, реализуемой на рынке.

4. Обратимый расход времени

Уменьшить длительность астрономического времени, расходуемого невозвратимо на производственный цикл, можно несколькими способами. Первый способ - это перекладывание производства на машины, станки, прессы обрабатывающие центры, роботизированные линии, поточные линии и т.д. Это означает, что часть ранее необходимого расходуемого времени предыдущих циклов, выраженного в полученной выручке, должна превращаться в новое производственно-технологическое оборудование с высокой производительностью выпуска комплектующих для последующих циклов, с уменьшением общего астрономического времени на подготовку, изготовление и реализацию последующей продукции (длительности производственного цикла). При сжатии расхода астрономического времени по первому способу увеличивается длительность машинного времени внутри каждого производственного цикла. Такой расход времени обратим как за счет возможной реализации дополнительно приобретенного оборудования, так и за счет дополнительного производства продукции при использовании машиновремени вместо трудоемкости персонала. Второй способ заключается в использовании субподрядчиков либо организаций, работающих по кооперации, для изготовления комплектующих одновременно с изготовлением основного изделия. Это способ требует конкурса на изготовление комплектующих субподрядчиками, где побеждает тот из них, чья трудоемкость, а отсюда и цена субподрядных работ наименьшая. Тем самым экономится астрономическое время изготовления конечного изделия и сокращается длительность основного производственного цикла.
Внеоборотные активы ВА характеризуют превращение выручки от предыдущих циклов. Следовательно, машиновремя, расходуемое при производстве продукции на основных производственных фондах, превращает время в обратимую величину. Математически это можно представить с помощью комплексных чисел, где по оси X откладывается необратимый расход времени, определяемый трудоемкостью, а по оси Y — машиновремя обратимого расхода времени.
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Координата машиновремени поворачивает фазу производственного цикла на (/2 в сторону опережения. Значит, сжимая длительность необратимого расхода времени, перекладывая трудоемкость операций на плечи машиновремени техники и оборудования, увеличиваем фазу смещения производственного цикла и координату на комплексной оси
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где j - комплексная единица, равная (-1, (nц - круговая частота производственного цикла, которая определяется из следующей пропорции: 1 производственный цикл - 2( градусов, а 1/Дм оборотов - (nц градусов в единицу времени, тогда
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U - инерционность длительности машинного времени по отношению к частоте вынужденных колебаний производственного цикла

Чем чаще осуществляется производственный цикл выпуска деталей для изделия (чем больше требуется деталей определенного наименования для готового изделия), тем больше расходуется машиновремени на производство нормокомплекта конкретной детали для реализации продукции на рынке.
Длительность машиновремени при изготовлении всего количества деталей на одно изделие большая, если работает только часть производственных мощностей вместо проектных..
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Тогда комплекс обратимого машинного времени. Дм можно определить следующим образом:
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[image: image32.wmf]).
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где Дм - длительность машиновремени всех последовательных технологических операций при подготовке, выпуске и реализации продукции.
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Длительность машиновремени Дм можно выразить через коэффициент загрузки производственных мощностей:

где Дм (нормат) -   нормативная длительность   машинного производства при проектной загрузке мощностей; 
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Кипм - коэффициент использования проектной мощности.
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где ВА - внеоборотные активы для производства продукции; ВАб - внеоборотные активы для проектной мощности.

Оборотные активы ОА показывают накопление средств в запасах, в товарах на складе, в бартере, в дебиторской задолженности, в расходах будущих периодов, в незавершенном производстве, в быстроизнашивающемся малоценном имуществе.
Следовательно, оборотные активы характеризуют превращение выручки от предыдущих циклов во все необходимое для исполнения следующего цикла: пройдя через соответствующие производственные мощности выручка может превратиться в новую продукцию и в новые деньги, получаемые на рынке, либо позволит, проведя реализацию накопленного в излишних оборотных активах, вернуть деньги в производство.
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Математически это можно представить на комплексной плоскости, где по оси y откладывается доля нормокомплекта всего необходимого для следующего производственного цикла. Координату доли нормокомплекта можно обозначить через емкость Снк, которое поворачивает фазу использования времени в сторону отставания на угол (/2:
где (nu - круговая частота производственного цикла, которую находим следующим способом: 
1 оборот - 2тс градусов, 
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1/Тnц оборотов - (nц ,

Е - доля нормокомплекта оборотных активов относительно величины нормируемых ОАн на один оборот производственного цикла. 
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Е определяется так: OA – E, OАн – 1/2(,
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Тогда комплекс емкости Ċнк имеет следующий вид:

Чем чаще идут превращения оборотных активов в продукцию либо реализуются как товар, тем больше времени необходимо для их накопления.
Чем меньше емкость складов для разового накопления до величины нормируемых ОАн, тем больше времени требуется для накопления нормируемых (нужно ждать освобождения складов с накопленными оборотными средствами ОА под следующее накопление). Чем выше частота производственного цикла, тем быстрее высвобождаются складские емкости под новые оборотные активы. Оборотные активы обладают одной особенностью - они сменяются за производственный цикл и в следующем производственном цикле должны быть другими.
На производственных мощностях при использовании накопленных оборотных средств в соответствии с частотой машинного производства и трудоемкостью производственного персонала ОА преобразуются в новые продукты для удовлетворения изменившихся потребностей покупателей. Новый продукт через конъюнктурно-маркетинговые центры находит на рынке конкретных покупателей.
Накопление средств в оборотных активах требует трудозатрат соответствующих специалистов: работников отделов снабжения, товароведов, кладовщиков, экспедиторов и др. Такие трудоемкости - необратимый расход ресурса времени организации, без которого пока невозможно обеспечить циклическое накопление оборотных активов.
5. Моделирование условий производственного цикла   организации
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Превращение части оборотных активов (инверсия) в продукцию организации осуществляется на действующих основных производственных фондах как основной части внеоборотных активов. Эту часть внеоборотных активов целесообразно назвать инверторами, которые включили обе части расхода времени: как необратимую в форме трудоемкости Tiu живого труда работников, эксплуатирующих инверторы, так и обратимую в форме длительности машиновремени при изготовлении продукции ДMBju, которую предложено выражать через комплексную составляющую
Расходы времени для накопления оборотных активов в инверторах также можно характеризовать трудоемкостью как необратимым расходом времени работников служб снабжения Тек, так и обратимым расходом времени на накопление оборотных активов Хс , которую предложено выражать через комплексную составляющую: Хс = - jCк
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Тогда временные затраты работы служб снабжения в инверторах при производстве k - изделия можно представить следующим комплексным выражением:
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Временные затраты работы инвертора по выпуску k - изделия можно изобразить таким комплексным числом:
Имея в виду выражения (5.1) и (5.2) и особенности организации производства в инверторах, можно построить схему замещения двухтоварного производства и реализации продукции на различных рынках с обеспечением материально-технического снабжения (рис.5.1).
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Запишем комплексы всех цепей:
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Комплексы Дм1 и Дм2 , ХС2 и Дм3 соединены параллельно. 
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Найдем эквивалентные проводимости этих цепей:
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На основе выражений (5.3) и (5.4) вычислим проводимости и проведем преобразования. При параллельном соединении проводимости складываются, тогда
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Имея эквивалентные проводимости  
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, определим эквивалентные комплексы ZЭ1 и ZЭ2:
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Имея выражения (5.3) и (5.7), получаем расчетные значения комплексов:
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Значит, производственный процесс можно смоделировать последовательным соединением комплексов ЧС1, ZЭ1 и   ZЭ2, а полный  комплекс Z получим в такой форме: 
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В таком случае можно определить комплекс производительности производства
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где В - выручка , получаемая организацией за производственный цикл.
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Вычисляем комплексное выражение для Пр:
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где  
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В таком случае модуль производительности максимален, машиновремя равно емкостному времени запасов и продукции на складе:
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Сравнивая выражения (5.13) и (3.2), получаем, что машиновремя оборудования и емкостное время оборотных средств и готовой продукции скомпенсировались и производительность задается только трудоемкостью персонала.
Аналогично между выручкой В и производительностью Пр временной сдвиг равен 0, когда выполняется соотношение (5.12), и только в этом случае могут быть своевременными платежи по расходам в производстве, в том числе и зарплата персонала.
Вывод

Используя идею ресурса времени и вводя понятие обратимого расхода времени, можно обеспечить динамическое моделирование производственных циклов при применении теории комплексного переменного в экономике.
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